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Durmazlar son teknoloji ile donatiimis CNC makineleri, deneyimli
muhendisleri ve yalin Uretim teknikleriyle konusunda dunyadaki
lider Ureticilerden biridir.

YUksek performansli, hizli, uzun émurlt ve vyenilikgi makineler,
deneyimli ve genis muhendis kadrosu ile musteri ihtiyaclarini en iyi
karsilayacak sekilde Durmazlar Ar-Ge Merkezi'nde dizayn edilir.

Sac isleme makineleri sektérinde dinyanin en modern Uretim
tesislerinden birine sahip olan Durmazlar, 1.000 Kkisilik uzman
calisan kadrosu, 150.000 m? kapali alana sahip modern Uretim
hatlariyla dunyanin en teknolojik fabrikalarindan biridir.

Durmazlar, yuksek teknolojili, kullanimi kolay, hizli, cevreye duyarli
ve kazandiran makineleriyle her zaman yaninizdadir.

Durmazlar, makinelerini DURMA markaslyla
dlnya pazarlarina sunmaktadir.

Yuksek teknoloji,
modern Uretim
hatlari

Kaliteli, £ s AR-GE merkezinde
st segment /% & | gelistirilen kusursuz
komponentler /4 7Y makineler




AD-Servo Serisi Abkant Pres

Uretim Artik Cok Daha Verimli

Artan enerji masraflarina karsi, Uretim ihtiyacinizi uygun maliyetlerle,diistik enerji tUketimli AD-Servo serimiz ile
karsilayin. Cesitli boyutlarda ticari coziimler sunarak ve Uretim maliyetlerinizi dUisUrerek rekabet glicinizi arttirin.

AD-sERyq 30135

DURMA




Dusuk Maliyet
Yuksek Kazanc

I Muikemmel bukim sonugclari
I Minimum kalip degisim ve ayar suresi

I Maksimum hiz ve glvenlik

DUsuk Enerji TUketimli Hidrolikler

Enerji tUketiminin her isletmede énemli bir yeri ve etkisi vardir. Standart makinelerde enerji tliketimi Uretim mali-
yetinin % 30'unu olustururken, dislk enerji tiketimli AD-Servo serisi ile 6Gnemli enerji tasarrufu saglanir.

Diisiik Enerji
Tiiketimi

Avantajlar

YUksek eneriji tasarrufu

DusUk Isletme Maliyeti

Sogutma kolaylligi

Operasyonel guvenilirlik

Yuksek kullanilabilirlik B - e
DUsUk yatirim maliyeti Ero
Guncel teknolojiye uyum 4 E
Gurlltu seviyesinde belirgin disus )
Daha az énlem gereksinimi

Kontrol fonksiyonlarinin entegrasyonunun kolayligi

DUsUk bakim maliyeti
Avrupa Birligi standartlarina uygunluk



Abkant Preslerin
Enerji Tuketimi
Karsilastirmalar

Elektrik Tuketimi

Dusuk Maliyet Yuksek Kazang

Servo 3.38 kWh Enerji Tasarrufu %72
' ! !/ [/ [ [ [ [ [ [ | _
Standart Abkant Pres 12,30 kWh 2
5
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Bl AD-Servo Abkant Pres I Standart Abkant Pres B Enerji Tasarruf

Ana Parcalar DUsUk Ses Seviyesi

Servo Motor

Hidromotor-Pompa 120 s 100
Servo Kontrol IndraDrive C 110f 1300
Yaziim
Parametre _ 100 {200
Kampana ve Kaplin < o . T
Guic Unitesi (Yag tanki) = J100 €
Valf, Blok, On dolum Valfi 2 80 ‘<
Silindir Z 7ol 10
]

T . . 60bL- 4-100

Fiziki Ozellikleri
>0 5 t[s] 10 75200

Pozisyon KontrolU
Baski/Yuk Baskisi KontrolU
Acik/Kapall Hidrolik Devre
Tandem Ozelligi .
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Uretim Verimliliginde
Yuksek Artig

AD-Servo serisi gozUmlerimiz isletmenizde hiz, verimlilik,
kalite ve yuksek enerji tasarrufu saglar.

Enerji tasarrufu
Her devirde ayni tutarlilik
Ekonomik

Yiksek hizda tekrarlilik

Devir karakterleri ve degerlerine bagli AD-SERVO hedef
olarak hiz pompalari enerji tasarrufu pozisyonlardaki dogruluk orani
saglamaktadir
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Hizli, Verimli, Modern

AD-Servo Serisi Abkant Presler, verimliliginizi artirmak, hassas parca bikimlerinize katkida bulunmak amaciyla

modern teknolojiler kullanilarak tasarlanmistir.

Makine gdvdelerinin hassas ve uzun yillar calismasi icin gerilim gidermeleri yapilmistir.

Hidrolik Sistem

AD-SERVO 30135

BuUkdm Alani
LED Aydinlatma s

Lineer Kizakli
On Destek Kollari

Genel Ozellikler

CE Guvenlik Sistemi

DA 66T
Kontrol Unitesi

2,4,5veya 6
Eksen Arka Dayama

CNC Bombeleme

Gerilim gidermesi yapilmis, celik konstriksiyonlu, yuksek hassasiyetli, uzun 6murll, tek parga goévde

Otomatik kalibrasyon ve ilk ¢alistirma
Patentli kizaklama sistemi

Uzun 6murld bilyali vidall miller, bilyali yataklama sistemlerinin ve servo motorlarin kullanildig

muUkemmel arka dayama sistemi

Dayanikli, uzun 6murll ve hassas bukum icin 6zel sertlestiriimis Ust kaliplar

Segment kaliplari ve 6zel kalip tutucular igin uyumlu tasarim
Derin ve uzun buktmler igin hassas ¢ozUmler

Yuksek dogrulukta bukumler icin lineer dlcim sistemi

CE guvenlik standartlari

DUnya kalite standartlarinda Uretilmis hidrolik ve elektrik parcalar

DURMA



Gucli Arka Dayama Sistemi

I Hassas
I Guvenilir
I GGl

CNC Arka Dayama
X-R

ZM |
Hiz ve ylksek isabet anue

Guvenli hareket
Uzun dmurll lineer hareket elemanlar

Bakim gerektirmez /E

Kullanimi basit, kolay bakim yapilabilen

Neden DURMA CNC Opsiyonel Arka Dayama

X-R
Arka Dayamasi? S0

- . ) X-R-2Z1,Z2, Delta X
BUkum  kalitesini  etkileyen en

onemli  faktorlerden biri  arka
dayamanin dizayni ve stabilitesidir.
Hatasiz bukim, hatasiz Grun stabil
ve hassas bir arka dayama ile
mumkinddr.

Ballscrew millerle hareket eden
yuksek hizl arka dayama, ayni
zamanda lineer kizakla desteklenmistir.
Boylece uzun 6murltlik, hassasiyet
ve carpmalara karsi dayaniklilik
saglanmistir.

Kademeli arka dayama dili,
maksimum  stabilitede her tip
bukUmlerinizi karsilayacak sekilde
dizayn edilmistir.

CNC Opsiyonel Arka Dayama
X1-X2,R1-R2,71-272

DURMA



Kalip Tutucularn ve Kaliplar

Yuksek tutuculu Avrupa tipi kalip sikma sistemiile makinenin bukme performansi arttirimis, kullanimi kolaylastiriimistir.
Alt gbvde, Z tipi bukumler igin dar olarak tasarlanmis ve Avrupa tipi kalip baglama sistemine uygun dizayn edilmistir.

DURMA zengin kalip segenekleriyle ¢ozim ortaginizdir.

Avrupa Tipi Standart Sikma Sistemi

7w

Wila Ust Kalip Tutucu DURMA Multi V Alt Kalip

The Winning Force DURMA

PRESS BRAKE
TOOL CATALOGUE

Durma Ust Kalip Tutucu

DURMA



En lyi Komponentler ile Givenlive Hassas Bukiimler

I Bombeleme Sistemi

Manuel veya CNC kontroll, motorlu bombeleme sistemi,
bukdmu her noktasinda hatasiz sonuca ulastirir. Motorlu CNC
bombeleme sistemi ile malzemeden ya da diger etkenlerden
kaynaklanan bukum farklariniz otomatik olarak hesaplanir ve
mukemmel sonuca ulasilir.

I On Sac Destek Sistemi

GUclt 6n kollar, lineer kizak ve rulmanl sistem sayesinde
saga ve sola kolay hareket ettirilip istenilen pozisyonda sa-
bitlenebilir.

I CE Givenlik Sistemleri

Makinelerimiz Avrupa CE standartlarina ve direktiflerine gore
hidrolik, elektrik, uygun yukseklikte kaportalar ve lazer isik-
perdesi ile guvenliginizi saglayacak sekilde dizayn edilmigtir.
Tandem makinelerde CE guvenligi isik bariyerleri ile saglan-
maktadir.

I Sabit Ust Tabla Hareketi

Uzun ve duzlemsel kizaklama yuUzeyi kullanilarak noktasal
kizaklamanin tum dezavantajlar elimine edilmistir. %100
Serbest Bukim Alani: Ayaklar arasinda bukimd engelleyen
kizaklama sistemi ayak disina tasinmistir.

Lineer Kizakl On Sac Destek Sistemi

CE Lazer Guvenlik Sistemi

90° Derece sonsuz bukim

DURMA



Simdi Bukmek Cok Daha Kolay

I SKY 22

® o) LY SHCR

Otomatik bUkim siralama

Elektrikli servo sistemlerin mikemmel kontrolt
Kolay bukim fonksiyonu

2D/3D Renkli grafik ekran ve ¢coklu simUlasyon
Windows 10 isletim sistemi

D-Bend offline software

Tandem uyumlu

USB port, yedek alma 21,5” TFT renkli dokunmatik
ekran

Network interface

X1 -X2-R1-R2-21-272ve AP3 - AP4 parca
destek sistemi

I DA-66T

2D grafik dokunmatik ekran programlama modu
simulasyon ve Uretimde 3D goruntileme

17 "yuksek ¢ozUnUrlUklU renkli TET

Tam Windows uygulama paketi

DELEM modusys uyumlulugu

USB, cevresel arabirim

denetleyicileri iginde kullanici ézel uygulama destegi
¢oklu gorev ortami

Sensdr ve dizeltme araylzi

Profile - TL yazilimi

I DA-69T

Yuksek verimlilik

3D ve 2D grafik dokunmatik ekran programlama modu
17 "yUksek ¢ozUnUrlUklG renkli TET

DELEM modusys uyumluluk

Sensdr blkme dlzeltme araylzU

1 GB bellek kapasitesi

Entegre OEM Paneli

1280x1024 piksel, 16-bit renk

3D grafik hizlandirma

Profile-T-3D yazilimi

DURMA



I DURMA Aci Olgiim Sistemi I AP3 - AP4 Otomatik Sac Takip Sistemi

I Robotik Sistem Uygulamalari

AD-SERVO 30135

1R DURMA



Standart & Opsiyonel Ekipmanlar

Standart Ekipmanlar

Kontrol Unitesi - CNC DA 66T

Y1, Y2, X, R - 4 - Eksen

CE Manuel F. AKAS Il M FPSC-B-C + Svigli glivenlik kafesleri

CE F.AKAS BVLT Isik bariyeri ve giivenlik kafesleri (Tandem Abkantlar igin)
Arka dayama, Servo motorlu & Lineer kizakli & Ball screw sistemli (X- R)
CNC initeden Kontrollti motorlu bombeleme

Avrupa tipi kalip baglama snstem|

Kayan 6n sac destek kollar: (T-Kanal ve stoplamall)

Dunya standartlarl' 'da ozel tasarim hidrolik blok ve valfler

Dunya standartl elektlnk donanimi

Opsiyonel ’Ekipmanlar

Kontrol Unitesi - DA 69T - SKY 22

Motorlu FIESSLER AKAS-3PM (3mm ye kadar mute mesafesi)
Delta X ekseni + 125 strok

X ekseni = 1000 mm - Isik bariyerli arka koruma
AP3-AP4 Otomatik Sac Takip Sistemi

Lazer agl Olgiim Sistemi

Hizll Kalip sikma Sistemi

Hidrolik ve Pnomatrk Kalip Baglama Slstemlen
Alt ve Ust Kaliplar

Alt kalip ayirma sistemi

Park Alani




Her Zaman Hizli Servis ve Yedek Parca Hizmeti

DURMA ile her zaman en iyi servis hizmeti deneyimini yasayacaksiniz. Yetkin personelimiz ve her zaman hazirda
bulunan sarf yedek parca stoklarimiz ile ihtiyaciniz oldugu her an en kisa stirede temin edecegimizi garanti diyoruz.
Konusunda uzman ve deneyimli servis teknisyenlerimiz ihtiyaciniz oldugunda hizmet vermek igin her zaman hazirdrr.
Cesitli egitimler ve uygulamalarla zenginlestirilen kurslarimizda aldiginiz egitimler, makineleri verimli olarak kullanmada

size avantaj saglayacaktir.

DURMA

Cozum Merkezi

Satis Sonrasi Servis
Hizmetler Anlasmalari

Yaziim Esnek Cozlm

DURMA




AD-Servo Serisi Teknik Detaylar
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ton mm mm mm mm mm mm mm mm/s mm/s mm/s mm/s
A B © D E F G
AD-Servo 25100 100 2550 2200 265 530 450 900 104 200 10 200 0,01 500 0,05
AD-Servo 30100 100 3050 2600 265 530 450 900 104 200 10 200 0,01 500 0,05
AD-Servo 30135 135 3050 2600 265 530 450 900 104 200 10 200 0,01 500 0,05
AD-Servo 30175 175 3050 2600 265 530 450 900 104/180 | 200 10 200 0,01 500 0,05
AD-Servo 30220 220 3050 2600 265 530 450 900 104/180 200 12 180 0,01 500 0,05
AD-Servo 30320 320 3050 2600 365 630 450 900 104/240 160 10 160 0,01 500 0,05
AD-Servo 37175 175 3700 3100 265 530 450 900 | 104/240 | 200 10 200 0,01 500 0,05
AD-Servo 37220 220 3700 3100 265 530 450 900 | 104/240 | 200 i? 180 0,01 500 0,05
AD-Servo 40175 175 4050 3600 265 530 450 900 104/240 200 10 200 0,01 500 0,05
AD-Servo 40220 220 4050 3600 265 530 450 900 | 104/240 | 200 12 180 0,01 500 0,05
AD-Servo 40320 320 4050 3600 365 630 450 900 154/300 160 10 160 0,01 500 0,05
AD-Servo 60220 220 6050 5100 265 530 450 1050 | 104/240 | 200 12 180 0,01 500 0,05
AD-Servo 60320 320 6050 5100 365 630 450 1100 | 154/300 160 10 160 0,01 500 0,05

Makineler optimum degerlere gére ayarlanir.

DURMA
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mm mm mm mm/s mm mm/s mm kw kw/h It mm mm mm kg
S - (0] 350 250 0,1 1000 1580 4x2 2,1 75 3800 1670 2850 7800
S - (0] 350 250 0,1 1000 1990 4x2 2,1 75 4200 1670 2850 8500
S - O 350 250 0,1 1000 1990 4x2 2,65 75 4200 1680 2850 9580
S - (0] 350 250 0,1 1000 1990 4x2 3,38 75 4250 1700 2850 10900
S - O 350 250 0,1 1000 1990 11x2 5,2 80x2 4250 1770 3000 12600
S - (0} 350 250 0,1 1000 1990 11x2 7,2 80 x2 4300 1820 3330 17100
S - o 350 250 0,1 1000 2375 4x2 3,38 75 4950 1700 3000 11750
S - (0] 350 250 0,1 1000 2375 11x2 5,2 80x2 4950 1770 3000 14440
S - (e} 350 250 0,1 1000 2910 4x2 3,38 75 5250 1700 2850 12780
S - (0] 350 250 0,1 1000 2910 11x2 5,2 80x2 5250 1770 3000 14750
S - O 350 250 0,1 1000 2910 11x2 7,2 80x2 5300 1910 3330 20000
- S (0] 350 250 0,1 1000 4400 11x2 5,2 80x2 7500 1770 3350 20800
- S O 350 250 0,1 1000 4400 11x2 7,2 80x2 7500 1910 3350 29000

DURMA



DURMA

PLAZMA KOSEBENT KESME MAKINASI
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KOMBINE MAKAS REDUKTORLU GiYOTIN MAKAS



DURMA

ABKANT PRES HIDROLIK ACI AYARLI MAKAS

PROFIL BORU KESME MAKINASI FIBER LAZER

SILINDIR BUKME MAKINASI PROFIL BUKME MAKINASI KOSEKESME MAKINASI



DURMA

Buguin, Yarin, Daima...

s(mm)
05/08 1 [12[15]18][ 2 [25[ 3 [35][ 4 [45[ 5| 6 [ 7| 8] 9 [10][12]15] 18] 20
2’1’5 . .

15
100 17

_ 142X Lx Rmxs’

130 22 1000 <7
180 | 130 30 :

200 145 33
250 180 42

: Bikme Kuvveti (Ton) L: Boy (mm) Ri: ig Radius (mm) Rm: Malzemenin Kopma Gerilmesi ( daN/mm2 ) V: Kanal Genisligi (mm) B: Minimum Sac Kivirma boyu (mm) S: Sac Kalinligi (mm)

AD-SeI‘VO SERISI

Abkant Pres

&dur‘mazlar‘]

Durmazlar Makina San. Tic. A.S. katalog verilerini ve makine 6zelliklerini haber vermeksizin degisiklik yapma hakkina sahiptir.



