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Durmazlar son teknoloji ile donatilmis CNC makineleri, deneyimli
muhendisleri ve yalin Uretim teknikleriyle konusunda dunyadaki
lider Ureticilerden biridir.

Yuksek performansli, hizli, uzun édmdarld ve yenilikci makineler,
deneyimli ve genis muhendis kadrosu ile musteri ihtiyaclarini en iyi
karsilayacak sekilde Durmazlar Ar-Ge Merkezi'nde dizayn edilir.

Sac isleme makineleri sektérinde dunyanin en modern Uretim
tesislerinden birine sahip olan Durmazlar, 1.000 kisilik uzman
calisan kadrosu, 150.000 m? kapall alana sahip modern Uretim
hatlariyla dinyanin en teknolojik fabrikalarindan biridir.

Durmazlar, yuksek teknolojili, kullanimi kolay, hizli, cevreye duyarli
ve kazandiran makineleriyle her zaman yaninizdadir.

Durmazlar, makinelerini DURMA markasiyla
dlnya pazarlarina sunmaktadir.
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Yiiksek teknoloji,
modern Uretim
hatlar

Kaliteli, : o AR-GE merkezinde
Ust segment ; . gelistirilen kusursuz
komponentler i makineler
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Performansi Hissedin

Yuksek teknoloji ve deneyim zenginligimizle sekillenen Ustlin kalite makinelerimiz, 6zel tasarlanmis yapilari ve mu-
kemmel kombine edilmis bilesenleriyle sinifinin en hizli, gtvenilir ve ylksek hassasiyetli abkantlaridir.

Rijit gévde yapisl, glclu arka dayama ve kaliteli komponentleriyle yillarca strecek dayaniklilik ve hassasiyeti kullani-
cilarina garanti etmektedir.

Bu nedenle DURMA abkant presler ile her zaman mikemmel sonucu elde edersiniz.
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Hizli, Hassas ve Mukemmel Bukumler

I Yuksek hizlarda hassas bukim sonuglari
I Minimum kalip degisim ve ayar suresi

I Maksimum hiz ve guvenlik
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Kusursuz, Hizlh Bukumler

Hassas bukimler icin mikemmel donanim

Kolay programlanabilir kontrol Unitesi, stabil gévde yapisi, mikemmel dizayni, dusuk isletim maliyetleri, farkli kalip
kullanabilme sec¢enekleri, maksimum guvenlik standartlariyla segmentinde dinyanin en iyi abkant presi.
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Yuksek

Neden Durma Abkantlari

= Daha iyi ve hizli bUktmler

1 Daha guclu ve dayanikli gévde yapisi
Yiksek hassasiyet ve tekrarlanabilirlik
Yuksek teknoloji mikemmel ekipmanlar
DUsUk bakim maliyetleri
Isletmeniz kazanir

DURMA



Hizli, Verimli, Modern

AD-S Serisi abkant presler, verimliliginizi artirmak icin hassas parca bikumlerinize katkida bulunmak amaciyla
modern teknolojiler kullanilarak tasarlanmistir.

Urlinlerde kalitesi ispatlanmis komponentler kullaniimakta.
Makine gdvdelerinin uzun yillar ve hassas calismasi icin gerilim gidermeleri yapiimistir.

Hidrolik Sistem

CE Guvenlik Sistemi

Bukum Alani
LED Aydinlatma i =
-I—
SKY 22
! -
- Kontrol Unitesi
] 2,4,5veya 6

Eksen Arka Dayama

Lineer Kizakl
On Destek Kollari
CNC Bombeleme

Genel Ozellikleri

Yuksek hassasiyetli, stresi alinmis ¢elik konstriksiyon, uzun émurlt mono blok goévde
ik calismada otomatik referansla eksen kalibrasyonu

Ballscrew miller ve lineer kizaklar ile entegre edilmis mikemmel arka dayama sistemi
Uzun 6murld, hassas bukium yapabilen sertlestiriimis ve taslanmis kaliplar

Parcall kalip kullanimina uygun hizli kalip tutucu sistem

Ekonomi ve mikemmel bukim performansinin bilesimi

Uzun ve derin bukumlerde hassas sonug

Hassas lineer cetveller

CE standartlarinda guvenlik

DUnyaca kabul gérmuUs hidrolik ve elektrik komponentleri

DURMA



Gucll Arka Dayama Sistemi

I Hassas
I Tutarli
I Dayanikli

Hiz ve ylksek hassasiyet

Guvenli hareket

Her noktada ayar yapilabilme &zelligi
Carpmalara dayanikli

Bakim gerektirmez

Neden DURMA
Arka Dayama?

BUkUm kalitesini etkileyen en 6nemli
faktorlerden biri arka dayamanin
dizayni ve stabilitesidir. Hatasiz
bukim, hatasiz Grun stabil ve hassas
bir arka dayama ile mimkundur.

Ballscrew millerle hareket eden
yuksek hizli arka dayama ayni
zamanda lineer kizakla destek-
lenmistir. Boylece uzun omurld,
hassasiyet ve carpmalara Kkarsi
dayanikliik saglanmistir.

Kademeli arka dayama  dili,
maksimum  stabilitede her tip
bukUmlerinizi karsilayacak sekilde
dizayn edilmistir.

CNC Arka dayama
X-R
Z manuel

o

CNC Opsiyonel Arka Dayama
X-R

X-R-271,72

X-R-2Z1, 72, Delta X

CNC Opsiyonel Arka Dayama
X1-X2, R1-R2,271-22

DURMA



Kalip Tutucular ve Kaliplar

Yuksek tutuculu Avrupa tipi kalip sikma sistemi ile makinenin blkme performansi arttirlmis, operatére kolaylik
saglanmistir. Alt gbvde Z tipi bukumler igin dar olarak tasarlanmis ve Avrupa tipi kalip baglama sistemine uygun

dizayn edilmistir.

DURMA zengin kalip se¢cenekleriyle ¢6zUm ortaginizdir.

Durma Ust Kalip

The Winning Force DURMA

PRES BRAKE
TOOL CATALOGUE

#uurmazinr
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Mukemmel Ekipmanlarla Guvenli Ve Hassas Bukumler

I Bombeleme Sistemi

CNC kontrolli motorlu bombeleme  sistemi  bukimin  her
noktasinda hatasiz sonuca ulastinr. Motorlu CNC bombeleme
sistemi ile malzemeden yada diger etkenlerden kaynaklanan
bUkim farklariniz otomatik olarak hesaplanir ve mukemmel
sonuca ulasilir.

I On Sac Destek Sistemi

GUclt 6n kollar, lineer kizak ve rulmanl sistem sayesinde saga
ve sola kolayca hareket ettirilip istenilen pozisyonda
sabitlenebilir.

I CE Giivenlik Sistemi

Makinelerimiz Avrupa CE standartlari direktiflerine gére hidrolik,
elektrik, uygun yuUkseklikte kaportalar ve lazer 1sik perdesi ile
glvenliginizi saglayacak sekilde dizayn edilmistir. Tandem maki-
nelerde CE glvenligi 1sik bariyerleri ile saglanmaktadir.

I Kararl Ust Tabla Hareketi

Uzun ve duzlemsel kizaklama yUzeyi kullanilarak noktasal
kizaklamanin tim dezvantajlari elimine edilmistir. %100 serbest
bdkim alani: Ayaklar arasinda bukimu engelleyen kizaklama
sistemi ayak disina tasinmistir.
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BuUkUmleriniz Kontrol Altinda

I SKY 22
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Otomatik bUukim siralama

Elektrikli servo sistemlerin mUkemmel kontrolU
Kolay bukim fonksiyonu

2D/3D Renkli grafik ekran ve ¢oklu simtlasyon
Windows 10 isletim sistemi

D-Bend offline software

Tandem uyumiu

USB port, yedek alma 21,5” TFT renkli dokunmatik
ekran

Network interface

X1 -X2-R1-R2-271-272ve AP3 - AP4 parca
destek sistemi

I DA-66T

2D grafik dokunmatik ekran programlama modu
simUlasyon ve Uretimde 3D gortntlleme

17 "yUksek ¢o&zUnurltkIa renkli TFT

Tam Windows uygulama paketi

DELEM modusys uyumlulugu

USB, cevresel arabirim

denetleyicileri icinde kullanici 6zel uygulama destegi
coklu gdrev ortami

Sensor ve dizeltme araylzU

Profile - TL yazilimi

I DA-69T

Yuksek verimlilik

3D ve 2D grafik dokunmatik ekran programlama modu
17 "yuksek ¢ozUnurlUklU renkli TFT

DELEM modusys uyumluluk

Sensor bukme dizeltme araylzi

1 GB bellek kapasitesi

Entegre OEM Paneli

1280x1024 piksel, 16-bit renk

3D grafik hizlandirma

Profile-T-3D yazilimi

DURMA



I DURMA Agi Olgiim Sistemi

I AP3 - AP4 Otomatik Sac Takip Sistemi

DURMA

DURMA



Standart & Opsiyonel Ekipmanlar

Standart Ekipmanlar

Y1, Y2, X, R - 4 - Eksen

Kontrol Unitesi - SKY 22

CE Manuel F. AKAS Il M FPSC-B-C + Svicli glivenlik kafesleri

CE F.AKAS BVLT Isik bariyeri ve giivenlik kafesleri (Tandem Abkantlar igin)
Arka dayama, Servo motorlu & Lineer kizakli & Ball screw sistemli (X- R)
CNC Uniteden Kontrollti motorlu bombeleme

Avrupa tipi kalip baglama sistemi

Kayan 6n sac destek kollari (T-Kanal ve stoplamal)

Dunya standartlarinda 6zel tasarim hidrolik blok ve valfler

Dunya standartlarinda elektirik donanimi

Opsiyonel Ekipmanlar

Kontrol Unitesi - Delem DA 66T

Kontrol Unitesi - Delem DA 69T

Motorlu FIESSLER AKAS-LC Il AKAS-3 M + FPSC (Guvenlik PLC)'li CE
Motorlu FIESSLER AKAS-3PM (3mm ye kadar mute mesafesi)

Delta X ekseni + 125 strok

X ekseni = 1000 mm - Isik bariyerli arka koruma

AP3-AP4 Otomatik Sac Takip Sistemi — Motorlu yUkseklik ayari (220 ton ve tizeri makinelerde motorlu yiikseklik ayari vardir.)
Lazer agi Olglim Sistemi

Hizll Kalip sikkma Sistemi

Hidrolik ve Pnématik Kalip Baglama Sistemleri

Alt ve Ust Kaliplar

Alt kalip ayirma sistemi

Park Alani |

Merkezi Yaglama Sistemi

Yag sogutucu - Yag isiticl :

ilave dayama dili ve ilave kayan 6n sac destek sistemi

Deniz asiri Ulkeler icin 6zel paketleme

DBEND 3D bukum simulasyon programi




Her Zaman Hizli Servis ve Yedek Parca Hizmeti

DURMA ile her zaman en iyi servis hizmeti deneyimini yasayacaksiniz. Yetkin personelimiz ve her zaman hazirda
bulunan sarf yedek parcga stoklarimiz ile ihtiyaciniz oldugu her an en kisa stirede temin edecegimizi garanti diyoruz.
Konusunda uzman ve deneyimli servis teknisyenlerimiz ihtiyaciniz oldugunda hizmet vermek igin her zaman hazirdrr.
Cesitli egitimler ve uygulamalarla zenginlestirilen kurslarimizda aldiginiz egitimler, makineleri verimli olarak kullanmada

size avantaj saglayacaktir.

e A~ S

Yedek Parca

DURMA

C6zUm Merkezi

b a—
Satis Sonrasi Servis
Hizmetler Anlasmalari

] T—

’

Yazilim

Esnek CozUm
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AD-S Serisi Teknik Detaylar

Calisma Hizlan
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Ton mm mm mm mm mm mm mm mm/sn. | mm/sn. | mm/sn. mm/sn.
A B C D E F G
AD-S 2060 60 2050 1700 265 530 450 900 104 200 10 110 0,01 500
AD-S 25100 100 2550 2200 265 530 450 900 104 180 10 120 0,01 500
AD-S 30100 100 3050 2600 265 530 450 900 104/180 180 10 120 0,01 500
AD-S 30135 135 3050 2600 265 530 450 900 104/180 160 10 120 0,01 500
AD-S 30175 175 3050 2600 265 530 450 900 104/240 160 10 100 0,01 500
AD-S 30220 220 3050 2600 265 530 450 900 104/240 140 10 140 0,01 500
AD-S 30320 320 3050 2600 365 630 450 900 154/300 160 10 140 0,01 500
AD-S 37175 175 3700 3100 265 530 450 900 104/240 140 10 100 0,01 500
AD-S 37220 220 3700 3100 265 530 450 900 104/240 160 10 120 0,01 500
AD-S 40175 175 4050 3600 265 530 450 900 104/240 160 10 140 0,01 500
AD-S 40220 220 4050 3600 265 530 450 900 104/240 160 10 140 0,01 500
AD-S 40320 320 4050 3600 365 630 450 900 154/300 160 10 140 0,01 500
AD-S 40400 400 4050 3400 365 630 510 1050 154/300 140 8 120 0,01 350
AD-S 40600 600 4050 3100 365 700 510 990 154/300 100 7 80 0,01 350
AD-S 43175 175 4300 3750 265 530 450 900 104/240 160 10 140 0,01 500
AD-S 43220 220 4300 3750 265 530 450 900 104/240 160 10 140 0,01 500
AD-S 60220 220 6050 5100 265 530 450 1050 | 154/300 140 10 120 0,01 350

Makineler optimum degerlere gére ayarlanir.

DURMA



o o o o i | H

I 1 (|8

X Eksen Mesafeleri
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mm mm mm mm/s mm mm/s mm kw It mm mm mm kg
0,05 S - O 350 250 0,1 1000 1100 7,5 100 3200 1550 2850 5600
0,05 S - [¢] 350 250 0,1 1000 1580 1 100 3800 1670 2850 7800
0,05 S = 6] 350 250 0,1 1000 1990 1 100 4200 1670 2850 8500
0,05 S - O 350 250 0,1 1000 1990 15 150 4200 1680 2850 9580
0,05 S - 6] 350 250 0,1 1000 1990 18,5 250 4250 1700 2850 10900
0,05 S - (¢} 350 250 0,1 1000 1990 22 250 4250 1770 3000 12600
0,05 S = (6] 350 250 0,1 1000 1990 37 250 4300 1820 3330 17100
0,05 S - O 350 250 0,1 1000 2375 18,5 250 4950 1700 3000 11750
0,05 S - (¢} 350 250 0,1 1000 2375 22 250 4950 1770 3000 14440
0,05 S - [¢] 350 250 0,1 1000 2910 18,5 250 5250 1700 2850 12780
0,05 S = [¢) 350 250 0,1 1000 2910 22 250 5250 1770 3000 14750
0,05 S - ¢} 350 250 0,1 1000 2910 37 250 5300 1910 3330 20000
0,05 = S (¢} 300 250 0,1 1000 2670 37 500 5750 2110 3640 27760
0,05 - S [¢) 300 250 0,1 1000 2670 45 500 5750 2500 4000 40500
0,05 S = (6] 350 250 0,1 1000 2910 18,5 250 5950 1770 3000 13600
0,05 S - ¢} 350 250 0,1 1000 2910 18,5 250 5950 1770 3000 15550
0,05 = S [¢] 300 250 0,1 1000 4400 22 250 7500 1770 3350 20800
S: Standart
O: Opsiyon
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Ozel Projeler
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DURMA

KOMBINE MAKAS

REDUKTORLU GIYOTIN MAKAS

DURMA



DURMA

ABKANT PRES HIDROLIK ACI AYARLI MAKAS

PROFIL BORU KESME MAKINASI FIBER LAZER

SILINDIR BUKME MAKINASI PROFIL BUKME MAKINASI KOSEKESME MAKINASI

23 DURMA



DURMA

s(mm)

05/08[ 1 [12[15]18] 2 [25] 3
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: Bikme Kuvveti (Ton) L: Boy (mm) Ri: I¢ Radius (mm) Rm: Malzemenin Kopma Gerilmesi ( daN/mm2) V: Kanal Genisligi (mm) B: Minimum Sac Kivirma boyu (mm) S: Sac Kalinligi (mm)

AD-S ...

Abk

nt Pres

Durmazlar Makina San. Tic. A.$. katalog verilerini ve makine 6zelliklerini haber vermeksizin degisiklik yapma hakkina sahiptir.



