Kazandiran Gug

AD = ES SERISI

Elektrikli Abkant Pres

Mikemmel Hassasiyet
YUksek Kapasite
Dusuk Enerji Tuketimi
Sik Tasarim

®

Diisiik Enerji
Tiiketimi
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Durmazlar son teknoloji ile donatiimis CNC makineleri, deneyi limUh-
endisleri ve yalin Uretim teknikleriyle konusunda dinyadaki lider Uret-
icilerden biridir.

Yukleme performansli, hizli, uzun émurlt ve yenilikci makineler,
deneyimli ve genis muhendis kadrosu ile musteri intiyaclarini en iyi
karsilayacak sekilde AR-GE Merkezinde dizayn edilir.

Sac isleme makineleri sektdérinde dinyanin en modern Uretim te-
sislerinden birine sahip olan Durmazlar, 1.000 kisilik uzman calisan
kadrosu, 150.000 m? kapall alana sahip modern Uretim hatlaryla
dinyanin en teknolojik fabrikalarindan biridir.

Durmazlar, ytksek teknolojili, kullanimi kolay, hizli, cevreye duyarli ve
kazandiran makineleriyle her zaman yaninizdadir.

Durmazlar, makinelerini markaslyla DURMA dunya pazarlarina
sunmaktadir.

YUksek teknolaoji,
modern Uretim
hatlari

Kaliteli, "W AR-GE merkezinde
Ust segment vy /& ‘| gelistirilen kusursuz
komponentler oy Y makineler
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AD-ES Serisi Elektrikli Abkant Pres

Cevre Dostu

DURMA AD-ES CNC ABKANT PRES serisi 1250 mm tabla genisliginden baslayarak 2050 tabla genislgine
kadar Uretilebilmektedir. Musteri talepleri dogrultusunda farkli ebat uygulamalari da mumkundur.. Makine
govdesi kaynakl yapilip gerilim giderme ve uygun isleme teknolojileri ile tum atikliklar énlenir.

RedUktorlu tahrik sistemi, hassas vidall mil ve somun baglantisi, yuksek tork dayaniml rulman yataklama
silindiri ile yUksek hassasiyetli bukim sonuclari saglar.

DURMA

AD-es 1240




Cevre Dostu
Dusuk Maliyet
Yuksek Kazang

I Mukemmel bukim sonugclari
I Minimum kalip degisim ve ayar suresi

I Maksimum hiz ve guvenlik

()

Diistik Enerji
Tlketimi

Avantajlar

Yuksek enerji tasarrufu

Isletme maliyetlerinde diistis
Sogutma kolaylilig

Operasyonel guvenilirlik

Yiksek kullanilabilirlik

DUsuUk yatinm maliyeti

Sistem guvenilirligi

Guncel teknolojiye uyum

GUrdltt seviyesinde belirgin dusus
Daha az 6nlem gereksinimi

Kontrol fonksiyonlarinin entegrasyonunun kolayligi
DusUk bakim maliyeti

Avrupa Birligi standartlarina uygunluk




Abkant Preslerin
Enerji Tuketimi
Karsilastirmalar

Dusuk Maliyet Yuksek Kazang

. Aktif Enerji KWh
. Enerji Tuketimi kWh

AD-ES 2040 AD-S 2060

Ana Pargalar Teknik Data AD-ES 2040 AD-S 2060
Servo Motor Motor Giicii 7.2 kW 7.5 kW
RedUktor
Vidali mil ve Somun Giic Tiiketimi 3.1 kWh 5.2 kWh
Mekanik Rulman Silindiri
Yazilim Yag Kapasitesi 100 It
" Yaklagma Hizi 115 200
Fiziki Ozellikleri
Bikme Hizi 10 10
Pozisyon Kontrolu
.. . Dénis Hizi 115 110
Baski/YUk Baskisi KontrolU

Verimlilik

%40 Daha az enerji tlketimi
%17 Daha fazla Uretkenlik

DURMA



Uretim Verimliliginde Yiksek Artis

AD-ES serisi cbzUmlerimiz isletmenizde hiz, verimlilik, kalite ve dustk gugc tlketimi ile yuksek
enerji tasarrufu saglar.

Enerji tasarrufu
Her devirde ayni tutarliik
Ekonomik

YUksek hizda tekrarlilik

DURMA l

AD-Es 154q
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Hizli, Verimli, Modern

CE uyumlu glvenlik
kaportalari k»‘

EURO /WILA tip
Ust kalip baglantisi

Gugli makine gévdesi

Genel Ozellikler

Hassas Reduktor Sistemi

EURO/Wila tip kaliplara uygun Ust tabla

Uzun 6muUr ve yuksek performans ile saglam govde yapisi

Daha emniyetli bir calisma ortami yaratan Elektrik Panosu

YUksek hiz ve yuksek hassasiyet saglayan servo motorlar

Mukemmel gug ve hareket aktarimi saglayan vidali mil ve somun baglantis
Japon Yaskawa motorlu ve rijit aluminyum gévdeli arka dayama sistemi
YUksek hareket kabiliyetli aliminyum goényeli AP1-AP2 sistemi

CE Normu Guvenlik Standartlar

Yuksek hareket kabiliyetli
kumanda kolu

SKY 22 Kontrol Unitesi

DURMA



GUclu Arka Dayama Sistemi

I Hassas
I Guvenilir
I GGl

Hiz ve yUksek isabet

Guvenli hareket

Uzun 6mUrlu lineer hareket elemanlari
Bakim gerektirmez

Kullanimi basit, kolay bakim yapilabilen

X 650 X R (AL) ARKA DAYAMA

Neden DURMA
Arka Dayamasi?

Bukum kalitesini  etkileyen
en oOnemli faktoérlerden Dbiri
arka dayamanin dizayni ve
stabilitesidir. Hatasiz bukim,
hatasiz trlin stabil ve hassas bir
arka dayama ile mimkuanddar. X 650 X R Z1 Z2 (AL) ARKA DAYAMA

Ballscrew millerle hareket eden
yuksek hizli arka dayama,
ayni zamanda lineer kizakla
desteklenmistir. BOylece uzun
omurluluk, hassasiyet ve

carpmalara kargl dayaniklilik
saglanmistir. e AD-ES arka dayama sistemleri uzun émurld, hassas ve garpmalara

karsi dayaniklidir.

Kademeli arka dayama dili, * Ballscrew millerle hareket eden yliksek hizli arka dayama, ayni zamanda
maksimum stabilitede her tip lineer kizakla desteklenmistir.
bukumlerinizi kargilayacak

sekilde dizayn edilmigtir.

DURMA



Kalip Tutucular ve Kaliplar

YUksek tutuculu Avrupa tipi kalip sikma sistemi ile makinenin btkme performansi arttirilmis, kullanimi
kolaylastirimistir. Alt gbvde, Z tipi bUkUmler icin dar olarak tasarlanmis ve Avrupa tipi kalip baglama
sistemine uygun dizayn edilmigtir.

DURMA zengin kalip secenekleriyle ¢ézim ortaginizdir.

Avrupa Tipi Standart Sikma Sistemi Avrupa Tipi Kalip ve Tutucusu (4V Alt Kalip)

Hizll Sikma Sistemi Wila Alt Kalip Tutucu

The Winning Force DURMA

PRESS BRAKE
TOOL CATALOGUE

Wila Ust Kalip Tutucu

DURMA



En lyi Komponentler ile Guvenli ve Hassas Bukimler

I Bombeleme Sistemi

CNC kontrollt, motorlu bombeleme sistemi, bukimu
her noktasinda hatasiz sonuca ulastirir. Motorlu CNC
bombeleme sistemi ile malzemeden ya da diger
etkenlerden kaynaklanan bukum farklariniz otomatik
olarak hesaplanir ve mukemmel sonuca ulasilir.

I CE Guvenlik Sistemleri

Makinelerimiz Avrupa CE standartlarina ve direktifle-
rine gore hidrolik, elektrik, uygun yukseklikte kapor-
talar ve lazer 1sik perdesi ile glvenliginizi saglayacak
sekilde dizayn edilmistir. Tandem makinelerde CE gu-
venligi 1sik bariyerleri ile saglanmaktadir.

I Aluminyum Sac Destekleme Sistemi

Guclu 6n kol, lineer kizak ve rulmanl sistem sayesinde
saga ve sol kolay hareket ettirilip istenilen pozisyonda sa-
bitlenebilir. Aluminyum gdénye ve bar destegi ile sac malze-
me kolayca makineye surulebilir.

Lineer Kizakli, Aluminyum Gonyeli On Sac Destek
Sistemi

DURMA



Simdi Bukmek Cok Daha Kolay

Kontrol Unitesinin gucli Simulasyon ekraninda bikim pozisyonu anlik olarak takip edilebilmekte ve bukim
parametrelerine mudahale edilebilmektedir. CNC’de bukulecek parcalarin acinimi, arka dayama pozisyonlari,
bukme siralari, blkme acilari icin gerekli strok ve kaliplar ile bukulecek parcanin uyumlulugu, malzeme bilg-
ileri tanimlanmak sarti ile kontrol Unitesi tarafindan otomatik olarak yapilir.

Ayrica bukim esnasinda herhangi bir carpma olup olmadigi ve kontrol Unitesinin tipine goére bukumleri Ugboy-

utlu olarak izleyebilme imkani da vardir.

I SKY 22

Otomatik bukidm siralama

Elektrikli servo sistemlerin mikemmel kontrolU
Kolay bukim fonksiyonu

2D/3D Renkli grafik ekran ve ¢oklu simulasyon
Windows 10 isletim sistemi

D-Bend offline software

Tandem uyumlu

USB port, yedek alma 21,5” TFT renkli dokunmatik
ekran

Network interface

X1-X2-R1-R2-271-272ve AP3 - AP4 parca destek
sistemi

I DA-69T

3D ve 2D grafikel dokumatik ekran programlama
Simulasyonda ve Uretimde 3D gorunttleme

17" yUksek ¢cozUnurluklt renkler

Tam Windows uygulamalarina uygun

Delem Modusys uygulamalarina uygun

USB ve periferik araytz

Sensor bukimu ve dizeltme araytzU

Coklu gorev yetkinlikleri

Daha yuksek hafiza

I Delem-66T

2D Grafik dokunmatik ekran ve programlama modu
Simulasyon ve Uretimde 3D gorunttleme

17" YUksek ¢ozunurltklt renkler

Tam Windows uygulmalarina uygun

Delem Modusys ile uygun

USB ve periferik araytz

Kullaniclya 6zel uygulama desteqgi

Coklu-gorev yetkinlikleri

Sensoér bukimu ve dizeltme araylzi

DURMA



I DURMA Aci Olciim Sistemi I Operator Sehpali Destek Sistemi

I Robotik Sistem Uygulamalari

AD-ES serisi makineler tahrik sistemi sayesinde parca avantajina sahiptir. Tahrik sistemi birka¢ ana parcadan olusur ve
bukme basinci olusturmak icin hidrolik yag gerektirmez. Makine hizlica kurulur ve tek kalibrasyon ile uzun stre calisabilir.

R-CELL Robotlu Japon Yaskawa markadir. MOTOMAN GP12 robotu; 12 kg tasima kapasitesine sahip kom-pakt ve es-

nek bir bukdm robotudur. Kolay ayarlanma, kolay bakim ve mtukemmel tasarimli bilek yapisi ile kurulum , proses sureci
ve bakimda verimlilik saglar.

RMA Sl i
pul

DURMA



Klasik Abkant Preslere Gore Avantajlar

Tahrik Sistemi Grubu Ekipmanlari

Servo Motor

Digli Kutusu

Mekanik Rulman Silindiri
Ballscrew ve Somunu

Ekipman Avantajlar

Daha Sade Tahrik Grubu

Daha Az Komponent

Kolay ve Hizli Montaj

Kolay ve Hizli Bakim

Hidrolik Yag Gerektirmeyen Tahrik Sistemi

I Standart Hidrolik Abkant I Servo Hidrolik Abkant

14 DURMA



AD-ES Serisi Teknik Detaylar
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Birim Ton mm mm mm mm mm mm/sn | mm/sn | mm/sn mm mm mm mm mm kg
AD-ES 1240 40 1250 1240 - 1050 200 440 1000 115 10-20* 115 650 250 1950 1450 2650 3600
AD-ES 2040 40 2050 | 2040 - 1700 200 440 1000 115 10-20* 115 650 250 2600 1450 2650 4400
*CE Normuna gére, robotlu kullanim haricinde blikiim hizi en fazla 10 mm/sn olmalidir.
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Hava Gictl 5-7 bar
Gerilim 380 - 480 V
Enerji Beslenmesi 1.5 Kw
Robot Maksimum Kaldirma Agirligi 12 Kg
R - Cell Uzunluk 1250 mm
R - Cell Geniglik 1950 mm
R - Cell Yukseklik 2150 mm
R - Cell Agirhk 1100 kg
DURMA



Standart & Opsiyonel Ekipmanlar

Standart Ekipmanlar

Kontrol Unitesi - DA-69T 3D dokunmatik

Y1, Y2, X, R (4-Eksen) X=650mm Arka Dayama (Al - Cift gayt )

CE Motorlu FIESSLER AKAS-3 M + FPSC (Guvenlik PLC Ii)

DBEND 3D bukum duzenleme ve simulasyon

Servo motor arka dayama & linear guided & ballscrew sistem (X-R)

CNC Uniteden Kontrollti Motorlu Bombeleme (2040 Model igin)

Avrupa tipi kalip tutma sistemi

Kayan On Kollar -T kanalls & Stoplamall tam boy lineer kizaklar Uzerinde Kayan On Kollar
Dunya standartlarinda elektirik donanimi

Opsiyonel Ekipmanlar

Kontrol Unitesi - DELEM - 66T
Kontrol Unitesi —SK
71,72 eksen
X=650mm X,R,Z1,Z22 Delta X +/- 125mm CNC Kontrolli (AL - Cift Gayt)
X axis = 1000 mm — Isik bariyerli arka koruma

Motorlu, yUksekligi ayarlanabilen aci dlcme sistemi

Hizli Sikma Sistemi

Hidrolik ve Pnomatik kalip tutma sistemi

Ust ve alt kalip

Merkezi yaglama sistemi

ilave dayama dili ve ilave kayan 6n sac destek sistemi

Deniz agir Ulkeler i¢in 6zel paketleme




Her Zaman Hizli Servis ve Yedek Pargca Hizmet

DURMA ile her zaman en iyi servis hizmeti deneyimini yasayacaksiniz. Yetkin personelimiz ve her zaman
hazirda bulunan sarf yedek parca stoklarimiz ile ihtiyaciniz oldugu her an en kisa strede temin edecegimizi
garanti ediyoruz. Konusunda uzman ve deneyimli servis teknisyenlerimiz ihtiyaciniz oldugunda hizmet vermek
icin her zaman hazirdir. Cesitli egitimler ve uygulamalarla zenginlestirilen kurslarimizda aldiginiz egitimler,
makineleri verimli olarak kullanmada size avantaj saglayacaktir.
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Danismanlik

DURMA

Co6zUm Merkezi
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Satis Sonrasi
Hizmetler
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Yazilim

Esnek C6zUm




DURMA

PLAZMA KOSEBENT KESME MAKINASI
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KOMBINE MAKAS REDUKTORLU GiYOTIN MAKAS



DURMA

ABKANT PRES HIDROLIK ACI AYARLI MAKAS

PROFIL BORU KESME MAKINASI FIBER LAZER

SILINDIR BUKME MAKINASI PROFIL BUKME MAKINASI KOSEKESME MAKINASI



DURMA

Buguin, Yarin, Daima...
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1,42 x L x R x 5°
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200 | 145 | 33
250 | 180 | 42

(Ton)

: Bilkme Kuvveti (Ton) L: Boy (mm) Ri: ig Radius (mm) Rm: Malzemenin Kopma Gerilmesi ( daN/mm?) V: Kanal Genigligi (mm) B: Minimum Sac Kivirma boyu (mm) S: Sac Kalinligi (mm)

AD-ES SERISI
Elektrikli Abkant Pres

Durmazlar Makina San. Tic. A.S. katalog verilerini ve makine 6zelliklerini haber vermeksizin degisiklik yapma hakkina sahiptir.



