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DURMA Kazandiran GU¢

Durmazlar son teknoloji ile donatimis CNC makineleri, deneyimli mh-
endisleri ve yalin Uretim teknikleriyle konusunda dunyadaki lider Ureti-
cilerden biridir.

Performansi ytksek, hizli, uzun 6murlU ve yenilikci makineler, deneyimli
ve genis muhendis kadrosu ile musteri ihtiyaclarini en iyi karsilayacak
sekilde AR-GE merkezinde dizayn edilir.

Sac isleme makineleri sektoriinde diinyanin en modern Uretim tesisler-
inden birine sahip olan Durmazlar, 1.000 kisilik uzman calisan kadrosu,
150.000 m? kapall alana sahip modern Uretim hatlariyla dinyanin en
teknolojik fabrikalarindan biridlir.

Durmazlar yuksek teknolojili, kullanimi kolay, hizli, cevreye duyarl ve
kazandiran makineleriyle her zaman yaninizdadirr.

Durmazlar makinelerini markasiyla DURMA dinya pazarlarina sunar.

Yuksek teknoloji,
modern Uretim
hatlar

AR-GE merkezinde
gelistirilen kusursuz
makineler

Kalitel,
ust segment
komponentler



TP SGHS' Taret Pang

Kicuk, orta ve genis ebatlarda sac isleme,

Delme, sekil verme, dis acma ve wheel teknolojilerine sahip

Kaynak sonrasi gerilimi alinmis O tipi gbvde

Kalip ayarini kolaylastirmak icin esnek taret konfiglrasyonu

Hareketli parcalar igin otomatik yaglama

Saglam ve genis kizaklar

Islevselligi ve kullanim esnekligi ile pazardaki en iyi kontrol Unitesi

Kolay kullanmli CAD-CAM Software’li gucli kontrol Unitesi
Programlanabilir klempler ile kisaltilan setup zamanlari ve azalan fire orani
Verimli ve yalin operasyonlar kolay bir sekilde otomasyona entegre edilebilir
Operatér igin az yorucu, arttinimis glvenlik seviyesi
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I Yiiksek Hiz ve Hassas Taret

Delme hizi dakikada 1200 vurus ve markalama hizi dakikada
3200’dur. Strok ve strok pozisyonu, kontrol Unitesi sayesinde
istenilen sartlarda ayarlanabilir. Dinamik tasarimi sayesinde
asagidaki hizlara ulagsmak mumkuandur.

X ekseninde 116 m/dk

Y ekseninde 80 m/dk

X+Y bagiml hizi 140 m/dk hizlarina ulasabilmektedir.
Yuksek hizlanma seviyesi (1g) hi¢bir kisitlama olmadan tim
calisma sekilleri icin gecerlidir.

I Gelistirilmis Hidrolikler

e Kapali cevrim kontrolu ile son derece dinamik panc surtcusu
e Yeni valf teknolojisi DECV: Dogrudan Elektronik Kopyalama Valfi
Kalitesi kanitlanmis Voith H + L kopyalama valfini temel alir
e Mekanik gerilmelere karsi dayanikli
e Calismasi icin basit yag filtrasyonu yeterli
e Direkt kullanim, ayrica hidrolik kontrol devresine
ihtiyac duymaz
e Komutlara cok hizli cevap
e Cok hassas orantili tepki
e Onceden tanimlanmis makine déngtileri ile programlanabilir
hareket parametreleri
e Geri bildirim izleme ile islem gUvenligi
e Basing sensorleri yardimiyla gelismis ariza bulma
e YUk kontrolli aktif iki basing sistemi optimize edilmis gu¢
tuketimi

I Kaliteli Bicimlendirme

Asamall formlarin, flanslarin ve kabartmalarin olusturulmasi kolaylikla yapilabilir.
Tekerlek teknolojisi yalnizca diz ylizeylerde degil egimli ve yuvarlak ylzeylerde de uygulanabilir.

Bu yontem, klima teknolojisi gibi sektdrler icin cok 6nemlidir. Yiksek hizll markalama (Tekerlek takimlari, dis cekme

takimlari.)
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Taret
istasyon Boyutlar TP9 TP93-TPL93-TP123-TP123 Servo-TPL9I3 Servo
A - fix 0.8 -12.7 mm 11 11
B - fix 12.8-31.7 mm 10 11
C - fix 31.8-50.8 mm 1 2
D - fix 50.9 - 88.9 mm 2 1
B - index 12.8 -31.7 mm 2 =
C- index 31.8-50.8 mm 1 -
D - index 50.9 - 88.9 mm - 8

I 3 Otomatik index istasyonlar

Tarette bulunan 3 adet otomatik indeks istasyonu sayesinde
takimlar ¢ok yonli olarak degisik acllarda kullanima
sunulmustur. Bu takim degistirme zamanini ve takim
cesitliligini en aza indirir.

Takimlar 0,01° hassasiyetinde donebilme ve pozisyonlama
hassasiyetine sahiptir ve kompleks sekilli pargalarin
islenmesinde en az sayida kalibin kullanimasini saglar.
Taret icinde kalip degistirme zamani 3 sn'den az olup, tekli
kaliplar icin 0,6 sn'dir.Kapall devre H+L hidrolik sistemi ile
hemen hemen delik delme hizinda formlama mumkin
olmaktadir. Degisken form pozisyonlamasi minimum strok
mesafesi ile saglanmaktadir. Alt kaliplar sacin gizilmesini
ve sikismasini 6nlemek amaciyla tabla seviyesinin altina
yerlestirilmistir. Bu sayede daha hassas parcalar icin mikro
joint 6lcist minumum seviyeye getirilebilmektedir.
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I Repozisyon

Yeniden konumlandirma gerekmeden, Tabla uzunlugu
boyunca, tabaka uzunlugu islemek mumkuinddr.

I Parca Bosaltma Haznesi

lslem sirasinda parcalari bosaltma ve yigma 6zelligine
sahiptir.

Kopmasl istenen parca boylari 400 x 600 mm arasinda ise
direkt olarak parca bosaltma haznesine dusurulUr.

I Hareketli Tabla

X ve Y eksenlerinin yeni tasariminda direkt sdrtcu (direct
drive) teknolojisi  kullaniimisti.  Bu  &zellik performansi
artirarak kayis, disli ya da herhangi bir aktarma sisteminden
kaynaklanan kayiplari onler. Bilyall tabla daha c¢ok sac
hareketlerini kolaylastrmak icin kullanilirken, firgali tabla
hassas ve yumusak saclarin islem sirasinda hasar
gbrmemesi icin tercih edilir. Her ikisi de mUsteri talepleri
dogrultusunda kullanilabilir.
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I Otomatik Klempler

ince saclar islerken karsilasilan problemlerden biri de
klempsiz kisimlardaki sac hareketleridir. Bunu dnlemek icin
3 veya daha fazla klemp kullanilabilinir.

I Cadcam Yazilim

Metalix ~ CAD-CAM  vyazilm  (cncKAD)  sayesinde
programlama zamani en aza indirilmistir. En etkili otomatik
kallp pozisyonunu secerek sac Uzerinde maksimum alan
kullanimi saglar ve hasar olusmasini engeller.

I Kontrol Sistemi

Punch Preslerimizde Siemens ortak ¢alismasi ile Siemens
Sinumerik 840 DSL kontrol sistemi kullanilir. Kontrol Unitesi
ve ekran, hareketli kontrol paneline monte edimistir.
Bilgisayar ve diger donanim ayri bir kabine monte edilmistir.
Makinada calismaya baslamak bir iki asamada ve kolay bir
sekilde gercekllestiriimektedir. Kontrol Unitesi Uzerinden
programlama  yapilabilecegi gibi network (ethernet)
baglantisi da bulunmaktadir.

Online yardim mesajlari sayesinde ortaya cikan sorunlara
aninda cevap vermektedir. Hata tanimlama fonksiyonu
herhangi bir sistem hatasinin gorsel uyarilarla belirlenmesini
saglar. Uzaktan erisim fonksiyonu ise internet Uzerinden
calisan bir sistemdir.

DURMA



TP S ER\/O Guc Tiketimi Karsilagtirmasi
Taret Panc .
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Enerji verimliligi saglayan, madeni yag kullanmayan, cevreci, Servo Panc Makineleri

m TP Servo Serisi ram surcu iki servo lineer motoru kullanir
(Hidrolik glic kaynagi ve yag sogutucu kullanmaz.)
i Elektrik tUketimi, karsilastinlabilir hidrolik makinelerin yarisindan azdir.
W TP Servo, mekanik pang makinelerine gore, dnemli 6lctide daha hizli delme hizlari sunar.
& TP Servo, yerden tasarruf saglar, degerli olan yerlesim alanini etkili kullanir.

Delme sirasinda

enerji tuketimi
. Bekleme modu

guc tuketimi

TP Servo Serisi Panc Pres, daha ekonomik, daha kolay, daha hizli parcalar Gretmek icin, genisletiimis standart
Ozellik paketi sunar.

Hidrolik Tip TP Servo

10 DURMA 1 DURMA



TP Serisi
Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar

Standart Ekipmanlar

CE uyumu i¢in i1sik bariyerleri

CAD-CAM software & aktivatoér (dongle)

Kontrol Unitesi, Siemens Sinumerik 840 D SL Windows 7 isletim sistemi
Uzaktan Erisim

Kontrol paneli Uzerinde programlama

Otomatik klemp

Sac algilama svici

Network, Ethernet baglantisi

Otomatik kalip yaglama

Kontrol panelinde UPS

Hareketli hurda kutusu

Fircall tabla

Yag sogutucu

USB suruct

X ekseni repozisyonu

Indeks istasyonlari icin sifirlama takimlari (C+B Istasyonu) - (TP6, TP9 icin)
Indeks istasyonlari icin sifirlama takimlari (D istasyonu) - (TP63, TPL63, TP93, TPL93, TP123,
TP Servo, TPL Servo icin)

Manuel parca yerlesimi

Uyarl lambasi

Opsiyonel Ekipmanlar

ilave klempler

Tabla (Fircali&bilyal)

Kaliplar,kalip tutucular, redtksiyonlar
CAD-CAM SW ikinci aktivator (dongle)
Otomatik nesting, dis cekme ( tapping) ve tekerlek (wheel) takimlari icin program
Sac deformasyonu uyari sivici

Perfore saclar icin taret korumasi
Vakum sistemi

Parca bosaltma

Makine icin otomatik yaglama

Elektrik panosu icin klima
Yukleme-bosaltma sistemi

ilave tabla

Ozel tabla

Transformator

Makina icin UPS (30KVA - 10 dk.)
ilave sifirlama takimi
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Teknik Detaylar

TP Serisi Birim TP9 TP93 TP123 TPL93 TP123 SERVO TPL93 SERVO
Maksimum tonaj ton 20™ 20™ 30" 30" 20** 20**
Cergeve tipi O frame O frame O frame O frame O frame O frame
X ekseni hareket, mm 2000 + R 2500 + R 2500 + R 3000 + R 2500 + R 3000 + R
Tek aletle Y ekseni hareketi mm 1250 1250 1250 1500 1250 1500
Otomatik yeniden konumlandirma menzili * mm 10000* 10000" 10000* 10000* 10000* 10000*
Y ekseni hizi m/min 70 75 80 60 80 60
X ekseni hizi m/min 90 100 116 70 116 70
Lateral speed Y + X m/min 114 125 140 120 140 92
Max. vurus orani (1 mm pitch, 1mm kalinlik ) 1/min 1100 1100 1200 1200 535 535
Max. vurus orani (25 mm pitch, Tmm kalinlik ) 1/min 375 375 425 325 325 325
Max. vurus orani : Marking 1/min 2800 2800 3200 2800 820 820
Ana silindir vurusu mm 40 40 40 40 40 40
Maksimum delme vurugu mm 25 25 25 25 25 25
Max. kesme kalinligi (Sabit istasyon) St:?rzll?assstesetleel 2 2 2 i i z
Max. kesme kalinligi (Index istasyon) Mild Steel S 8 8 g & g
Stainless Steel 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5
Konumlandirma dogrulugu mm +0.1 +0.1 +0.1 +0.1 +0.1 +0.1
Tekrarlanabilir dogruluk mm +0.05 +0.05 +0.05 +0.05 +0.05 +0.05
Taret déniis hizi rpm 30 22 22 22 22 22
Otomatik index dénus hizi pm 150 150 150 150 150 150
Max. sac agirhgi kg 100 120 120 200 120 200
Hard disk Gbyte 80 80 80 80 80 80
RAM Gb SDRAM 4 4 4 4 4 4
isletim sistemi Windows 7 Windows 7 Windows 7 Windows 7 Windows 7 Windows 7
Dokunmatik Ekran inch 19" 19" 19" 19" 19" 19"
usB 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0
Ethernet 10/100 10/100 10/100 10/100 10/100 10/100
Makine boyutlar
Yikseklik (H) mm 2310 2310 2310 2310 2135 2310
Geniglik (W) mm 4200 5360 5360 6300 5260 6160
Geniglik (Isik Bariyerli) (W) mm 6200 7360 7360 8300 6260 6260
Uzunluk (L) mm 5600 5750 5750 6650 5260 6210
Uzunluk (Isik Bariyerli) (L) mm 6600 6800 6800 7650 6260 7210
Tezgah uzunlugu mm 940 940 940 940 940 940
Tahmini agirlik kg 11000 12960 12960 18250 14000 21500
Hidrolik sistem motoru kw 75 7.5 15 15 = -
Yag tanki It 180 180 240 240
Hava basinci bar 6 6 6 6 6 6
Kelepce sayisi pcs. 2 3 3 4 3 4
Kelepgelerin tutus guicii kg 1000 1000 1000 1000 1000 1000
Tezgah tipi Firca Firca Firca Firca Firca Firca
Eneriji tiketimi Kw/h 7,5 75 15 15 6,21 6,21
Taret (alet ve alet tutucu harig)
A-fix0.8-12.7 mm Adet 1 11 1 1 1 11
B - fix 12.8 - 31.7 mm Adet 10 11 1 1 11 1
C - fix 31.8 - 50.8 mm Adet 1 2 2 2 2 2
D - fix 50.9 - 88.9 mm Adet 2 1 1 1 1 1
B - indeks 12.8 - 31.7 mm Adet 2 =
C- indeks 31.8- 50.8 mm Adet 1 -
D- indeks 50.9 mm to 88.9 mm Adet 3 3 3 3 3

* : Makineye 6zel tezgah eklenmeli ve 1sik bariyerleri dogru bir sekilde yerlestirimeli. Max. agirlik 100 kg.

**: Makine tonajlarinda, punch sirasinda kullanilacak olan takimin yay yukleri eksi yonde dikkate alinmalidir.
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Yukleme ve Bosaltma

Sistemler

TPL CELL ve TP CELL otomatik olarak etkili bir bicimde ham malzemeleri pan¢ makinesine yukler ve islenmis olan
malzemeleri iskeletiyle birlikte makineden bosaltir. TPL CELL ve TP CELL, Uretim acisindan gereken otomatik ve
manuel islemleri beraber yapar.

]

A

I Sac Kalinlik Olgcme Sistemi

Birden fazla sacin yUklenmesini dnlemek igin,
hassas sac kalinligr élgime sistemi.

I Sac Ayirma Sistemi

Yapisan saclar saglikli bicinde birbirinden ayirma
sistemi, kullanim kolayligl saglamaktadir.

I Sac Yiikleme Sistemi
Yukleme  sistemi gUvenirligi  arttinr, sacin

yuklenmesi esnasinda 0,5 — 6 mm sac kalinliklari
icin hassas referanslama yapar.

I Sac Bosaltma Sistemi

Tasima kolayligl icin Uretiimis saclarin ayni
konumda istiflenmesini saglar.

DURMA

TP CELL

Kompakt yapi

Sureg verimliligi

Operatér gerektirmeyen Uretim

Parcanin iskeleti ile birlikte otomatik yukleme ve bosaltma
Bagli oldugu makineden tam bagimsiz olarak calisabilir

Teknik Ozellikler Birim TP Cell
Konumlandirma dogrulugu mm +0,1
Tekrar edilebilen dogruluk mm +0,1
Maks. sac agirhg kg 120
Hava basinci bar 6
Yikleme ve bosaltma déngu slresi saniye 32
Maks. sac boyutu mm 1250x6x2500

DURMA



TPL CELL

Teknik Ozellikler Birim TPL Cell
Konumlandirma dogrulugu mm +0,1
Tekrar edilebilen dogruluk mm +0,1
Maks. sac agirlig kg 200
Hava basinci bar 6
Yikleme ve bosaltma déngl siresi saniye 32
Maks. sac boyutu mm 1500x6x3000

Her Zaman Hizl Servis ve Yedek Parca Hizmeti

DURMA ile her zaman en iyi servis hizmeti deneyimini yasayacaksiniz. Yetkin personelimiz ve her zaman hazirda
bulunan sarf yedek parca stoklarimiz ile ihtiyaciniz oldugu her an en kisa stirede temin edecegimizi garanti ediyoruz.
Konusunda uzman ve deneyimli servis teknisyenlerimiz ihtiyaciniz oldugunda hizmet vermek igin her zaman hazirdir.
Cesitli egitimler ve uygulamalarla zenginlestirilen kurslarimiz makineleri verimli olarak kullanmada size avantaj
saglayacaktr.

Yedek ara

i

AR-GE Merkezi

B

-l
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Co6zUm Merkezi

Satis Sonrasi Servis
Hizmetler Anlasmalari

Yazilim

- Esnek C6zim
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PANC PRES

PLAZMA

REDUKTORLU GIYOTIN MAKAS

KOMBINE MAKAS

DURMA

ABKANT PRES HIDROLIK ACI AYARLI MAKAS

S|

PROFIL BORU KESME MAKINASI

PROFIL BUKME MAKINASI KOSEKESME MAKINASI

SILINDIR BUKME MAKINASI
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DURMA

Buguin, Yarin, Daima...

TP SERISI
TARET PANG

Durmazlar Makina San. Tic. A.S. katalog verilerini ve makine 6zelliklerini haber vermeksizin degisiklik yapma hakkina sahiptir.

Durmazlar Makina San. ve Tic. A.S.
OSB 75. Yl Bulvari Niltfer-Bursa / Turkiye
P: +90 224 219 18 00

F: 490 224 242 75 80
info@durmazlar.com.tr

www.durmazlar.com.tr

@dur‘mazlam [a]:
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