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DURMA 3

Durmazlar son teknoloji ile donatiimis CNC makineleri, deneyimli
muhendisleri ve yalin Uretim teknikleriyle konusunda dunyadaki
lider Ureticilerden biridir.

Yuksek performansli, hizli, uzun émurlt ve yenilikci makineler,
deneyimli ve genis muhendis kadrosu ile musteri ihtiyacglarini en iyi
karsilayacak sekilde Ar-Ge Merkezinde dizayn edilir.

Sac isleme makineleri sektérinde didnyanin en modern Uretim
tesislerinden birine sahip olan Durmazlar, 1.000 kisilik uzman
calisan kadrosu, 150.000 m? kapali alana sahip modern Uretim
hatlariyla dinyanin en teknolojik fabrikalarindan biridir.

Durmazlar, ytksek teknolojili, kullanimi kolay, hizli, cevreye duyarli
ve kazandiran makineleriyle her zaman yaninizdadir.

Durmazlar, makinelerini DURMA markasiyla
dlnya pazarlarina sunmaktadir.

i . A
~ Yuksek teknoloji,

modern Uretim
hatlari

Kaliteli, i AR-GE merkezinde
ust segment .-l gelistirilen kusursuz
komponentler y makineler

DURMA



Verimli, Guvenllir, Hassas

DURMA Hidrolik Kombine Makaslar maliyet, enerji ve is kaybini azaltmak icin multi-fonksiyonlu olarak dizayn
edilmistir DURMA Kombine Makaslar son teknoloji metodlari kullanilarak uzun émur garantisi ve maksimum verim-
lilik saglanmistir.

Bu evrensel makineler standart takimlari; delme Unitesi destek tablasi, makas ve kbése cikartma istasyonlari
donatilmistir. Her is istasyonunda bulunan, maksimum guivenlik ve hassasiyet saglamak icin 6zel olarak tasarlanmis
paski tutuculari bulunmaktadir.

“Verimli, Glvenilir, Hassas" DURMA W serisini en iyi anlatan sey budur!
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Delme Hassaslyet,
Onun En lyisi!

I Yuksek hizda hassas delme sonucu
I Minimum takim degistirme ve ayar zaman

I GuUvenilir marka

DURMA IW SERISI KOMBINE MAKASLARI

Coklu islevsellik gbéz oninde bulundurularak tasarlanan DURMA Kombine Makaslari gUvenilirlik, Gretkenlik ve

dogruluk icin endUstri standardini belirledi.

Cift Silindir Kombine Makaslar, 55,80,110,55/80, 80/150, 110/180, ve 165/300 tonluk modelleri mevcuttur.

DURMA



IW Serisi Ozellikleri

I Delik Delme istasyonu

Delik delme istasyonu kafa kismindaki cok kullanimli olmasi icin tasarlanmistir. Calisma tablasinin dizayni genis
kullanim imkani saglamaktadir. Bu diz plakalarin delinmesini, flans, aci ve kanallar buna dahildir. Bu istasyon
standart olarak cabuk degisebilen alt ve Ust kalip tutuculariyla birlikte verilmektedir, buna kolay cikarilabilen siyiricilar
da dahildir. Buna ayrica yatay ve dikey dayamada dahildir. Bu &zellik genellikle tekrarlanarak kullanilan parcalar icin
cok uygundur. Delik delme istasyonunda farkli élctlerde delik delinebilmektedir ve blkme aparati sayesinde sac
bUukimu de yapilabilmektedir.

BlUkme Aparati

Diz Sac Delme

NPU-NPI ve Flans Delinmesi Farkli Olgillerdeki Zimba ve Matris Secimi

DURMA

IW Serisi Ozellikleri

I Késebent istasyonu

Bicaklar dort tarafll olup kolaylikla takilabilir ve cevrilebilir 6zelliklerdedir. Kolay adapte edilen tutucular sayesinde
dlzgun kesme islemi saglanmis olur.

45° ve 90° kesme islemi

I Diiz Plaka Kesme istasyonu

DUz plaka kesme istasyonu kolay ayarlanabilen tutucular sayesinde diizgtin kesme islemi saglanabilmektedir. Tablaya
koyulan parca mengene ve sabitleyicilerle dizgtn bir sekilde kesme islemini yapabilmek icin tablanin tzerinde
bulunmaktadir. Bicaklarin tasarimi farkli kalinliklardaki malzemeyi kesmeye ve baska bir aparat gerektirmeden kesme
islemini yapabilmek icin tasarlanmistir.

DURMA



IW Serisi Ozellikleri

I Dolu Profil Kesme istasyonu

Dolu profil kesme istasyonu, kare gubuk makaslama, yuvarlak cubuk kesme, elektrikli arkaya dokunma ve kesme
islemlerinden olusur.

Istege bagli olarak U ve | & T kesim de mevcuttur.

Kare Profil Kesme Opsiyonel U Profil Bicagi

Opsiyonel 1&T Bicagi

I Kdse Kesme istasyonu

Bu istasyonla beraber standart olarak dikdértgen kose bicaklari beraber veriimektedir, onun icin enlemesine limit-
siz kdse cikarma islemi yapilabilmektedir. V kdse cikarma istasyonu kolaylikla takilabilmektedir ve opsiyon olarak
sunulmaktadir. Genis besleme alani ve tutuculu calisma tablasiyla tekrarlanan parcalar icin hiz ve kolay kullanim
saglamaktadir.

Dikdértgen Kése Kesme Ucgen Kose Kesme (opsiyonel)

DURMA

|W 45 "Sonsuza dek olmasi gereken”

Az Yer Kaplar
Verimli Uretim

Saglam Govde Yapisi

Standart Ekipmanlar

DELIK DELME

Panc istasyonu tablasi

Durma zimba ve alt kalip tutucu

1 set zmba ve alt kalip

28mm ye kadar zmba tutucu (IW 45 — 45M)
40mm ye kadar zimba tutucu (IW 55/110 ve ustu)
1m. elektrikli arka dayama (IW55/110 uzeri)
1m. manuel arka dayama (IW368&45t)

DUz sac kesme bigaklari

Profil kesme bigaklar

Yuvarlak ve kare malzeme kesme bicaklar
Kbse kesme bigaklar

Kdse kesme tablasl

Opsiyonel Ekipmanlar

Aydinlatma (24V-220V)

1mt. manuel arka dayama (ilave)
Elektrikli arka dayama (over 1 m.)
Gres pompasi

Ozel renkler

Deniz asiri yukleme
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“DURMA IW 45 Serisi Ironworkerlar;
Ozellikle yUksek hacimli ve 5 istasyonu
sayesine ylUksek verimli makinelerdir. 45
ton'luk bu makineler tek silindirlidir ve 5
istasyonu tek ayak pedalindan kontrol
edilebilir.  Delme, plaka kesme, aglili
kesme, dolgu malzeme kesme ve kdse
¢cikartma 6zelliklerine sahiptir. Metal isleme

ihtiyaglariniz icin mikemmel yardimeci!"

DELIK DELME

Pedinghaus, Mubea, Kingsland tipi

kalip tutucular

Bukim Ekipmanlar (Ust kalip+Tek kanalli alt
kalip+kalip tutucu)

40-80 NPU delme ekipmani

Boru delme ekipmani (1/2" ve 2" arasindaki
caplar icin) kalipsiz

Boru delme icin kaliplar (set olarak)

Tablasti ile beraber NC kontrol sistemi
X=1000mm Y=350mm

DUZ PLAKA KESME

DUz kesim icin yedek bigak
ACILI KESME

Acill kesme icin yedek bicaklar
PROFiL KESME

Profil kesme igin yedek bicak
KOSE KESME

Bicaklari ile beraber G¢cgen kdse
kesme sistemi

Ucgen kesimi icin yedek bicaklar
Dikdortgen kesimi icin yedek bicaklar

DURMA



Kombine Makas Serisi Teknik Ozellikleri
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Delme Diiz kesim Kosebent kesme Dolu malzeme kesme Kose kesme Genel 6zellikler
% earing % Angle Flat Shearing % % %@%
1) 22 2) e 0D ]
Do % 0 L (=, 17 ! : P
IRE ‘ . T
/ =7 ] [ e ~ 5 (E e
Round Shearing )
IW SERS| & = %i @ ©
3 =
ton mm mm | mm| quat.|quat. mm mm mm mm inch mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm | mm | mm [mm|mm| mm mm mm|mm [mm | kw | It kg mm mm
27x13
IW 45 45 18§(18 160 (21|20 | - |450x160 [100x3| - - - - - - |200x13|300x10 | 305| 80x80x10 80x80x8 |100x100x10| - 30 | 30 7 |40|50 |40x40x7 |4 |75 | 75 | 3 |33 |870 1460x1400x1620, 1010
40x10
IW 55/110 55 |ogx20 |250 | 60| - | 37|550x250 |160x2|250x10|500x5 | 1/2'-2" |120-260 |10-@25| 100-240 |200x20|300x15 | 305 |  60x60x8 120x120x10 - 70x70x7|20-4020-40|120|50 [120|10|42|90 |42x42x10 | 6 |95 | 95 |5.5|76 |1250,1480x1800x1730, 1080
IW 55/110 BTD | 55 ‘2‘8;‘(12% 510/ 60| - | 37|550x510 [160x2|250x10{500x5 | 1/2™-2" |120-260 10-025| 100-240200x20/300x15 | 305 | 60x60x8 120x120x10 - 70x70x7|20-40 20-40|120|50 |120(10|42|90 | 42x42x10 | 6 |95 | 95 |5.5/76 |1660/1980x1800x1730 1088
IW 80/150 80 gg;‘(‘gi 300|70| - |38|550x300|160x3|300x10/600x6 | 1/2'-2" |120-400 |14-@28 | 100-320 |300x20|450x15 | 475 | 80x80x10 130x130x13 - 70x70x7| 45 | 45 |140|60 140/12/52|90 |52x52x12 | 6 (125|125 |11 |76 |2250/2025x1780x2700, 1195
IW 80/150 BTD | 80 ‘2*2;121 510/ 70| - | 38/550x510 |160x3|300x10{600x6 | 1/2-2" |120-400 14-@28| 100-320 |300x20/450x15 | 475 | go.a0.10 130x130x13 - 70x70x7| 45 | 45 |140|60 |140/12/52|90 |52x52x12 | 6 125|125 |11 |76 2500/2120x2025x1780| 1195
40x20
IW 110/180 BTD | 110 | 28%28 |610|80| - |28 |550x610 |160x5|300x10/600x8 | 1/2'-2" |140-400|14-@28 | 100-320 |400x20/600x15 | 605 | 100x100x12 152x152x13 - 70x70x7| 50 | 50 |160|60 [160/13/52|90 |52x52x13 | 6 [125|125|15 |76 |3600/2560x2550x1790/ 1260
40x30
IW 165/300 BTD| 165 34&34 610190 = |31 /750x510|160x7 415x12/835x8 | 1/2'-2" |120-400 |14-@28  100-320 |400x30|750x20 | 765 = 120x120x12 205x205x18 - 70x70x7| 60 | 60 |200|80 |200|16|58|110 |58x58x16 |10 [125 | 125|22 150/8000/3230x1100x2280| 1110
10 DURMA 11 DURMA



P SGHS' Yogun Delme Teknik Ozellikler

DELME P55 P80 P110

Delme Basinci Ton 55 80 110

i 240X10 240X14 ©40x20

Isletmenizde delme dnclsu gerekiyorsa, size Durma P Serisi Oneririz. Zimba Kapasitesi (Gap x kalinlik) mm

Ihtiyaclariniza cevap veren &zel bir delme makinesidir. ) 020X20 o2ax24 028428
Bogaz Derinligi mm 510 510 610
Strok Boyu mm 60 70 80
Dakikadaki Vurus Sayisi (20mm strok) | quat. 37 38 28
Tabla Olguisii (WxD) mm 550x510 550510 550x610
Calisma Yiiksekligi mm 1100 1195 1275

OPSIYONEL EKIPMANLAR

I Yogun Delme

En Biiyik Cap mm @160x2 ©160x3 2160x5

:<}’ Tek kanalli Bikme ( WxT ) mm 250x10 300x10 300x10

I Verimli Uretim

I Saglam Govde Yapisi

;Qf Gok Kanalli Biikme ( WxT ) o 5005 600x6 600x8
g:b Boru Kurtagzi Agma inch 122" 127 - 2" 127 - 2"

Standart ve Opsiyonel Ekipmanlar il
Max. Cap mm (DIN 997) 25 (DIN 997) 28 (DIN 997) 28
Standart Ekl pman Max. Kalinlik mm (DIN 997) 10 (DIN 997) 14 (DIN 997) 14
B min-max NPU igin mm 100 - 240 100 - 320 120 - 320
Delme istasyonu tablasi Max.Gap mm (DIN 997) (DIN 997) (DIN 997)
Durma zimba&matris tutucu e mm (DIN 997) (DIN 997) (DIN 997)
1 Baslangic seti (zimba&matris) TEKNIK VERI
40 mm'ye kadar zimba tutucu Motor gtict KW 55 1 15
Yag kapasitesi It 76 76 76
. . Agirlik kg 1320 1900 2630
OpSIyOﬂel Ekipmanlar Paketli agirlik kg 1340 1920 2650
Makine élculeri (LxWxH) mm | 1340x930x1850 | 1520x930x2000 | 1690x930x2180
Aydinlatma lambasi (24V - 220V) Paketli makine élgtileri (LxWxH) mm_ | 1380x1100x2000 | 1600x1100x2050 | 1700x1100x2240
Ozel renk .
Yurtdisi 6zel ambalaj == ==
—— ==
== ==
DELME == . N
. - ==
Pgddlnghaus, Mubea, = == NC SenSl
Kingsland zimba ve kalip tutucu e — ==
Biikme ekipmanlari = T —
. I Zelll gl
40-80 NPU delme ekipmanlari ——
. Tabla 6l¢lsi mm 1750x835
NC kontroll dayama X eksen calisma boyu mm 1000
Y eksen calisma boyu mm 350
X ekseninin hareket hizi m/min. 0-14
Y ekseninin hareket hizi m/min. 0-10
Pozisyonlama hassasiyeti mm +0,1 mm
Kontrol Unitesi Hmi-plc 7 Inch Eaton

13 DURMA
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Multi P 80 Multi P Hattl

Daha fazla hacim gerektiren ve daha fazlasini isteyen isletmeler icin tasarlanmis Uretken bir makinedir.
Uclt delme, hidrolik tutma donanimi ile donatilmis olup, Siemens kontrol Unitelidir.

DURMA Multi P Line, aydinlatma direklerinde delme isi icin eksiksiz bir c6zUm ortagidir.
Otomatik aydinlatma diregi delme hatti verimliligi ve hizi artirmak igin tasarlanmistir.

Hizl YUkleme ve Bosaltma
Hizli YUkleme ve Bosaltma
I Daha Hizl Uretim Zaman Tasarrufu
Komple C6zUm

I Uretkenlik Artisi

I Kullanici Dostu Kontrol Unitesi

Multi P Birim 80
Max sac uzunlugu X ekseni mm 1500
Max sac uzunlugu Y ekseni mm 750
Sac kalinhgi mm 2-20
Pozisyonlama hassasiyeti mm/dak.| 0.1
Panc¢ tonaji ton 80
Max X eksen hizi mm/dak., 25
Max Y eksen hizi mm/dak.| 25
Dakikadaki vurus (20mm strok)| adet 38
Strok boyu mm 70
Boy mm S
Tabla genisligi mm 1310
Genislik mm | 2930
Calisma yuksekligi mm | 1220
Yukseklik mm | 2240
Agirlik kg 11150

DURMA 15 DURMA



Dl_C 1 60 K&sebent Isleme Merkezi

DLC Serisi zaman tasarrufu saglayacak sekilde tasarlanmistir. Daha az yUkleme sUresi, daha az ayarlama zamani,
daha az takim degistirme islemi. L profillerde, markalama, delme ve kesme ek islem gerektirmeden otomatik olarak
yapllabilir.

DLC 160 Teknik Ozellikleri

DLC Birim 160
Maksimum késebent élclsu 160x160x19
Minimum késebent élcusu 40x40x4
Ana motor gucu kW 15
Sogutucu motor glcu kW 1.1
Maksimum basing bar 265
Maksimum kesme tonaji kN 3000
Maksimum delme tonaji kN 1000
Maksimum standart zimba capi mm 32
Dakikadaki vurus sayisi 30
Maksimum markalama tonaji kN 200
Kaset sayisi 8
Kasetteki karakter sayisi 12
Dakikadaki kesme vurus sayisi 20
Dakikadaki delme vurus sayisi 32
Dakikadaki markalama vurusg sayisi 42
Besleme sehpasi hizi m/dak. 100

-
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DLC 160 Serisi

I Otomatik Besleme

Otomatik besleme islemi kdsebentin malzeme sehpasi Uzerinde hidrolik tahrikli klemp mekanizmasi ile
otomatik olarak gerceklestirilir.

DURMA

DLC 160 Serisi

I Delme istasyonu

Delme istasyonu Uzerindeki zimba-matris gruplar birbirinden bagimsiz olarak hareket edebilir.
Pozisyonlama servomotor ve vidall miller sayesinde hassas olarak gerceklestirilir.

r

I Kesme, Delme ve Markalama

DLC serisi serisi, kesme, delme ve markalama yetenekleriyle zaman tasarrufu saglar.
Kosebentler Gzerindeki delme, kesme ve markalama islemi ek islem gerektirmeden otomatik olarak yapilir.

Markalama istasyonu Uzerindeki kaset modulleri otomatik olarak hareket eder ve kaset yuvalan 8 farkli sekilde
kombine edilebilir.

DURMA
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VN SGI’ISI Kose Kesme

Durma Kése Kesme Makinasi glicli gdévde yapisina sahip olup, yliksek kaliteli bilesenlerden olusur. Kullanish ayak

pedall, operatérdn her iki elini de is verimliligi icin kullanmasini saglar.

Ozellikler

Az Yer Kaplar -

® Viiksek Kalitede Pargalar VN _— Birim | 2006

= Uzun Kullanimi Kesme Kapasitesi mm 6-4

® Kullanish Ayak pedal RESTIEIB0yY SN =00 200
Kesme Agisi mm 30° - 140°
Dakikadaki Vurus Sayisi mm/m 28
Motor Gliclu kw 4
Calisma Basinci bar | 210 3045 PSI
Yag Kapasitesi It 50
Yukseklik mm 1300
Geniglik mm 1050
Uzunluk mm 900
Agirhk kg 950
Ses Giicl (Bosta) dBA 66
Ses Guicl (Yuklu) dBA 77

21

Her Zaman Hizli Servis ve Yedek Parca Hizmeti

DURMA ile her zaman en iyi servis hizmeti deneyimini yasayacaksiniz. Yetkin personelimiz ve her zaman hazirda
bulunan sarf yedek parcga stoklarimiz ile ihtiyaciniz oldugu her an en kisa stirede temin edecegimizi garanti ediyoruz.
Konusunda uzman ve deneyimli servis teknisyenlerimiz ihtiyaciniz oldugunda hizmet vermek igin her zaman hazirdir.
Cesitli egitimler ve uygulamalarla zenginlestirilen kurslarimiz makineleri verimli olarak kullanmada size avantaj

saglayacaktr.

\ ~
'i.'_h & .*“k’
1
— e i, S (n
__,1’ Yedek Parga
—
Danismanlik

DURMA

Cdzum Merkezi

Satis Sonras|

Hizmetler
1\
¥
'?&%
Yazilim

Servis
Anlasmalari

Esnek C6zUm

DURMA



DURMA DURMA
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CNC BUKUM MERKEZ| PANC PRES ABKANT PRES HIDROLIK ACI AYARLI MAKAS

:

PLAZMA KOSEBENT KESME MAKINASI PROFIL BORU KESME MAKINASI FIBER LAZER

KOMBINE MAKAS REDUKTORLU GiYOTIN MAKAS SILINDIR BUKME MAKINASI PROFIL BUKME MAKINASI KOSEKESME MAKINASI



DURMA

Buguin, Yarin, Daima...

IW SERISi VN SERISI

Kombine Makas Kdse Kesme

DLC s

L Késebent isleme Merkezi

Durmazlar Makina San. Tic. A.$. katalog verilerini ve makine dzelliklerini haber vermeksizin degisiklik yapma hakkina sahiptir.



